
u 
ntilacij i (I) 

Oanllo 

do- 81. 1 ment 
radne sredi­ blize 

a cesto 

tehnoloski proces. U za­
 radne sredine i 

sredini vazduh saddi ne omete tehnoloski pro­
kao sto su gas, para, ces. 

dim, stete Pri konstrukciji odsisnog ure­
mora se voditi racuna da 

potrebno dobiti sto od­
kolicinu vazduha a da 

efekat. Za 

SI. 2 
masina i 


pro­

za takvom vrstom 


postaje sve veta. ODSISNI OTVOllU 

Instalacija za 10­

otvor. Jedno­kalno sa­
i 

1, i to: 
cevi,1) element za po­

na mestu izvorana mestu izvora ne­
stocc. U odsisni otvor vazduh u­

2) odsisni kanal 
S1. 43) ventilator 


4) kanal sa zastitnom 


5) delica po 

POLOzAJ ODSISNIH SI. 3 
ELEMENATA 

konstrukciji vrlo 
se uskladiti sa 

biro Slobodni odsisni otvor sa 
stan: rubnicom. Na 7. je 

lazi sa svih strana. Sa 

odsisna brzina vazduha 
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TabeJa 1. 

Namena 

radi sa neotro­
kadi, na rad­

odsisni otvor sa 
kod manja kolicina od­
sisnog vazduha istom efektu 

Vazduh veCim de­
lorn dolazi sa jedne strane u ot­
vor. Ukoliko je 
otvor predvideti sa 

Polje odsisnih brzina kod od­
sisnih otvora. Kod 

odsisne kolicine vazdu­
posmatramo slobodan otvor, 

x ad izvora neci-
je d od-

a w, brzina cvrstih 

sopstvene brzine 
\v, i brzine w na odsisnom otvo­
ru cestica formira Mo-

SI. 5 

Ispravno 

SL S1. 3 

S1. 4 SL 5 

S1. 5 

ze se desiti da cestica po­
red otvora i da ne bu· 
de odsisana. toga je neop­
hodno odsisni otvor dimenzioni­
sati tako da zahvatna brzina \\I, 

savlada brzinu cestica na odsto­
x. Zahvatna brzina w, 

za 
vazduha. 

kod odreOiva-

Za odredivanje zahvatne brzine 
mora se brzine 

odsisnog elementa. 

RaspOTed odsisnih br.dna kod 
odsisnog otvora. Na 

sl. 9 (a i b) su krive 
izrazene u pro­

centima. JednaCina za 
slobodno 

nag otvora 

W A 

Wx IOx2 + A 

je: 
Wx brzina u 

ot­

x 
tice ad otvora 
(m) 

w brzina vazduha na od­
sisnom otvoru 

A otvo­
ra (m2) 

Na ovoj slid lako uociti pro-
menu brzine sa od­

manjem od d, odsisna iz­
nosi svega od vrednosti br­
zine na odsisnom otvoru. Kod 

(sl. 9, b), 
voljniji. Navedena vazi 

daza 

ci 
su 

elemenata za odsisava­
sa iskustvenim formulama. 

51. 6 

51. 7 

L 

St 1 
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SI. :,l 

PRSKANJE METALOM 

je radno 
mesto za metalom, izve­
dena na elva razlicita nacina. Pri­

kuCicu za meta­
ako 

neotrovne oelsisna koli­

a} cina vazduha treba da 
2300 po 
nom metru ceone 

otrovne 
Iicina vazduha treba da 
3 800 Takoae treba napo­
menuti da U ovom radnik 

Na slici 11. raspo· sek ako se u vazdus- na ovom radnom mestu treba 0­

red sledeCih noj bavczno da koristi zastitnu mas­
sa strane: ku. Brzina vazduha u kanalu 

brzina - brzina oko 15 pa se prema 
zin! u ka­

tacki nja brzina vazduha potrebna nalu i u pro­
na da savlada suprotne vaz­
clusne I zahvati zaga­
deni vazduh u oclsisni plast 

Tabela 2 Vrednosti zahvatnih brzina 

ceona brzina - brzina vaz­

cluha U otvoru 
 Primer Zahvatna 

brzina 
vazduh u 

as­ iz rezervoarabrzina vazcluha kroz procep; 0,25-0,5 
pre brzina, prema mirnom vaz­

duhu 
brzine kroz ceoni pre-


Slobodno 


bez 

sek (3); 
sa 


prostorna brzina brzina nom, umeren mil-an vazduh 

vazduha u plastu; za dobru 


0,5-1,0 m/sec 

Aktivno stvaranje u zani u kabj­
vazduha nama 1-2,5 m/sec 

ra­
u zoni vrlo 

kod viSih po­
2,5-10 m/secbrzina 

vazduha 
pre­

vazduha kod 

brz:ina hoz kanal 
vazduha kroz 
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povrSini radnog 

nog vazduha. 
na ulazu 

BROJ 2i1973.• 

nim stitovima na zadnjem delu i 
boenim stranama stoIa. Ukoliko 
je moguee, postaviti i poklopac 

cime bi se dobila kueica 
sliena u primeru a, na s1. 12. 

radne ploce se 
vrata za ciseenje. 

Minimalna odsisna kolicina vaz­
duha od 2750 do 4550 
po povrsme stoia. U 
odsisnom kanalu mora 
manja odsisna brzina 
Ako se koristi stu u obliku ku­
eice, brzina na treba da 

5 Ova brzina trebalo bi 
da bude 

beauje 

otpora 

BRUSILICE 

Povrsinska brusiLica, koja se 
najcesce koristi u radio­
nicama, prikazana na sl. 14. 
Odsisna kolicina vazduha zavisi 
od precnika kola i izno­
si 375 m 3/h za do 125 mm§1. 1;) - Cblici elemenata za odsisivanje 

a) procep bez odnos strana: 0,2 iii kolicina vazduha: i 510 m 3/h za ko-
V" 3,7 LW,X; b) procep sa 

2,8 
W, 

otvor; 

strana: 

d) 

kolicina 
nVU'-'l"'" vazduha: V 

odnos 0,2 iii manje; la od 125 .do 150 mm. Brzina u 
kolicina vazduha: Vh odnos strana 0,2 iIi manje; kanalu bi trebalo da iznosi 
kolicina vazduha: Vh otvor sa prlrubnicom; odnos 

m/s.strana: 0,2 Hi veCi i vazduha: 0,75 W, (lOx' + A); 
ko­

strana: 1,4 uy \'\1,; u - oblm risticemo disk 
odnos 

= odstojanje 

SI. 11 

VI. = AW, = aHW,; Za brusilice 

BRUsENJE NA RADNOM 
STOLU SA PRENOSNOM 
EUCNOM BRUSILICOM 

Na slicj 13. je 
premljen za 

t) 

prorez i za ulaz u 
Primerom b na slici 

zano radno mesto za 

me­
za 

ali sarno onda kada ne 

kada se 
kucici. U ovom 
kolicina vazduha 
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kod kojih odsisna kolicina vaz- SI. 12 Prskanje metalom 
duha takode zavisi od 

kola u tabeh 3). 
Precnik kola do 300 mm; od­

sisna koliCina vazduha 375 
Precnik kola 300 do 480 mm; 

odsisna kolicina vazduha 665 

- Precnik kola 480 do 460 mm; 
odsisna koliCina vazduha 1 04C 

- Precnik kola 760 do 910 mm; 
odsisna kolicina vazduha 1 500 

Kada brusilice zatva­
ra dobro radno treba pove­
caU kolicine vazduha 

Povrsina otvora 
za pr.ilaz komada treba 
da bude dva puta veca od povr­
sine odvodnog 

Brzina u 
dok se brzina u 

kanalu 

vod 
Na sl. 16. tocilo 

za sa oklopom, Odsisne 
zavisne od 

date su u tabeli 
b) 

Tabela 3 -

Precnik 
kola 

mm 

do 125 
od 125-230 
od 230-350 
od 350--410 
410 do 510 
510 do 610 
610 do 760 
760 do 910 

Odsisne kolicine vazduha 

sirina 
kola 

mm 

2S 375 
40 375 
50 510 
SO 660 
75 850 

100 1040 
125 1500 
150 2040 

375 375 510 
510 660 1040 
850 850 1260 

1040 1040 1500 
1260 1260 1760 
1500 1500 2000 
2040 2040 2700 
2700 2700 3400 

Minimalne brzine u kanalu is­
te su kao i kod tocila sa sl. 15. 
Viseca brusilica 17) postav­

se u kuCicu 
strane ima otvor za tocilu. 
Sirina ovog otvora treba cia bu­
de sto ali da se dove­
de u 

zina kroz ceonu 
balo da iznosi od 
a za otvor, 

ceona brzina bi trebalo da 
Ukoliko se iza 

ali ne 
odsisa­
u vaz­

duhu. 
Ako se vise visecih 

brusilica u nizu, svaka mora i­
mati kucicu povezanu pre­
ko sa kana­
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ra­lorn. Minimalna brzina vazduha 
u kanalu treba da iznosi 15 

Kod prenosnog stoIa za stru· 

31. 	13 - 5to za prenosnu rucnu brusilicu 

u 

U tabeli 4. 
Za kola sira od 

date su 
na· 

odsis· 
nu koliCinu vazduha srazmerno 

Brzina 

oko 23 
mesnog otpora 

Ukoliko masina za 
izvedena prema slid 20, odsisne 
koliCine vazduha se mogu naCi u 
tabelj 5. 

Kada sirina kola ne odgovara 
odsisna kolicina vazduha 

srazmerno 5irinj, Naj-
u kanalu 17,5 

u glavnom kanalu i 22,5 m/s 
U ogranku, Razmak izmedu toc­
ka za poliranje i oklopa mora 
iznositi 35 mm za tvrdi tocak i 
75 mm za mekani tocak za poIi­

oanje i brusenje (s1. 18), odsisna MAsINE ZA POLIRANJE 
Kod kruznog automatskog po­1'OliCina vazduha tTebalo bi da 

19. 

zavisi 	 tocka 

liranja (s1. 21), odsisna koliCinaiznosi oko 2750 m 3/h po m 2 po· 
vazduha bi trebalo da bude okovrsine plasta sa brzinom u kanalu 

m 3850 po tocilu, ali ne manjeod 17,5 m/s. Odsisni vazduh se 
od 4600 m 3/h po m 2 ukupne ot­odvodi u kanal dva otvo· 
vorene povrSine. Najmanja brzi­ra. Otvor A na sl. 18. treba di· 
na vazduha u kanalu je 23menzionisati na od· 

sisane koliCine vazduha sa brzi­ 51. 15 Disk brusilica 
nom od 5 a otvor B 
ukupne koliCine vazduha 
ni od 1 U odsisnom Kd.llC:llU 

prema otvoru A 
tni lim, na 

sirine kanala. 
se nasuprot 

otvoru 

51. 14 Povrsinska brusilica 
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TRAKASTA TESTERA 
ZA SEcENJE METALA 

Na sliei 23, je tra­
kasta testera sa dva odsisna ot­

vora. Otvor A dimenzionisan 

za koliCinu vazduha od 4 100 

a oivor B prema 600 Brzi­

na vazduha u kanalu treba da 

bude 20 Koefieijent mcsnog 

otpora 1,75. 


LEMLJENJE I ELEKTRO­
-LUCNO ZAVARIVANJE 

Na slid 24. su dva 
naCina mcsta. Pre­

radni sto bude 
naroCito kod lem­
A na sl. 1,a-

Tabela 4. 

Precnik kola 
mm 

do 230 

preko 	 do 410 


do 480 

do 610 


610 do 
760 do 

Tabela 5. 

Precnik kola 
mm 

do 230 


5t1ta ovog 
di prema 

mis, dole 

se izvo­

od 

51. 16 Oklop tocUa za 

Sirina kola Odsisna kolicina vazduha 
rom 

50 680 

75 1140 


110 1360 

125 1870 

150 2380 

150 3100 


Odsisna kolicinaSirina kola 
mm Dobar 

50 510 680 

75 850 I 


100 1040 

124 1 1 

150 1 2380 

160 1980 3100 


5 do 15 

vazduha 

duznom metru 
UU'LllU" 

mesnog otpora u procepu 
u kanalu. 

u sa pre­
B na 

seku treba a u 
kanalu 15 mes­
nog otpora na ulazu Za­
v1sno od od elektro­

vazduha su 

S1. 17 - Viseca brusilica 

odsisne koliCine 
navedene u tabeli 6. 
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51. 19 - Polir masina sa mekim 
tocilom 

J 
< 

., . 
• ' 

~ ______ _ _ __ _ __ ...l :-1:11 

I ---~ -
.: -=- -::~~. 

l'abela 6. 

Odstojanje Odsisna 
, elektrode koliCina 

A / 
/ 

I 

od plasta »X« v:1zduha 
mm m 3/h

~ - ~5t1iiiif_~.~~ 
/ 

150 430 
230 680 
300 1 700 

Kada se lokalno odsisavanje ne 
moze koristiti, usvaja se opsta 
ventilacija sa kolicinama odsisa­
nog vazduha prema variocu, da­t 51. 18 - Prenosni sto za struganje i brusenje 
tim u tabeli 7. 

SI. 21 - Kruino automatsko 
poliranje 

1/ '\ I 
L_ I _~ 

mrn 0.2 0 
I 

"'0750 

o 

+- SI. 20 - Poliranje 
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51. 	22 - Automatsko poliranje u pravoj liniji 51. 23 Trakasta testera za 
metala 

51. 24 Leml]eIl.1e i elektrolucno zavarivanje 

PRIRUBNICA ELASTICNI 
SIRINE 75mm KANAL 

A 

Tabcla 7. 

Precnik Odsisna kolicina 
elektrode vazduha 

mm po variocu 

4 1 700 
5 2550 
6 6000 

10 7700 

KoliCinu odsisanog vazduha 
treba kada se uoci 
sustvo otrovnih 

http:Leml]eIl.1e

