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Koliko savremena industrija i tehnika
pomazu ¢oveku, toliko ga nekim svojim
prateé¢im pojavama izlazu opasnostima.
Jedna od takvih opasnosti je i ona od
zagadenja, koje ¢esto moze imati teske
posledice, kao $to su bronhijalna ili
kancerogena oboljenja i dr. U radu se
prikazuje osnovna problematika
zagadenja i odrzavanja ¢istoée vazduha
i analiziraju glavni zagadivaci. Daju se

i konkretni primeri prora¢una emisije i
imisije, kao i nekoliki slu¢ajevi
prorac¢una visine dimnjaka. Ovi ra¢unski
primeri su dati za konkretne objekte.
Pored postupaka prora¢una sa ra¢unskim
primerima, iznesen je niz drugih
podataka i dijagrama potrebnih za
konkretne prora¢une, sa odgovarajué¢im
komentarima.

Na kraju rada je izloZzen program
prorac¢una za ra¢unske masine, jezikom
sfortran IV«.

4. Linijski izvori zagadenja okoline

Pored tadkastih, u praksi se Cesto sredu i linij-
ski izvori zagadenja vazduha. Najée$ée je re¢ o
aeracionim otvorima velikih industrijskih hala preko
kojih se obezbeduje neophodna izmena vazduha u
objektu.

Kroz aeracione otvore, zajedno sa vazduhom,
iznose se i delovi otpadnih materija industrijskih
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tehnoloSkih procesa kao $to su: $tetni gasovi (SO,
HF), prasina, ¢ad, pepeo i ostalo.

Na slici 15. prikazan je izgled jedne industrijske
hale sa aeracionim otvorima.

4.1. Pri proracdunu koncentracije Stetnih materi-
ja koje se izbacuju iz linijskog izvora duzine L, m,
u proizvoljnoj tacki koja se nalazi ma rastojanju X
od centra izvora, nezavisno od pravca vetra, linijski
izvor se deli na N jednakih delova i svaki se zame-
njuje jednim tackastim izvorom koji se nalazi u
centru odeljka. Za svaki od tih tackastih izvora mak-
simalna prizemna koncentracija Stetnih materija Cy
mora se odrediti prema:

Cyw*
Sy =——,

N

a rastojanje Xy na kojem se pojavljuje maksimalna
koncentracija Cu, prema:

Xu = X\ll,

kao 1 kriticna (opasna) brzina vetra prema:
Ux = Uy,

Veliéine Cy’, mg/m2, Xy, m, i Uy, m/s, predstav-
ljaju maksimalnu koncentraciju Cy, rastojanje mak-
simalne koncentracije Xy i kriticnu brzinu vetra Uy
odredene za jedini¢mi izvor sa okruglim izlaznim
otvorom efektivnog precnika Dg i efektivnom koli-
dinom izlaznih gasova Vig.

Efektivni preénik otvora odreduje se prema:

2-L.V,
De= —w :
1P ow, + V,

gde je:

L, m, — duzina aeracionog otvora,
V,, m*/s, — koli¢ina gasova koja izlazi iz otvora,
wo, Mm/s, — srednja brzina gasova na izlazu iz otvora.

Efektivna koli¢ina izlaznih gasova definisana je
kao:

T - Dgz
Vie=———7—-w, m/s.
4

Za visinu izvora H, m, uzima se rastojanje od
povrdine zemlje do ivice vetrobrana aeracionog ot-
vora ili gornja ivica otvora ako nema vetrobrana.

Srednja brzina izlaznih gasova iz aeracionog ot-
vora w, odreduje se eksperimentalnim putem ili na
osnovu proraduna aeracije.
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Koli¢ina Stetnih matenija koje se izbacuju u
atmosferu M, g/s, jednaka je ukupnoj koli¢ini $tet-
nih matenija koje se izbacuju kroz aeracioni otvor.
Veli¢ina AT se odreduje kao jedini¢ni izvor. Treba,
medutim, napomenuti da pri proradunu rasejavanja
1 brzini vetra U koja nije jednaka Uy, za svaki od
Jiedirniénih izvora Cuw 1 Xw se odreduju po formu-
ama:

r-Cy
Cwo=—-—+— 1
N

Xy = P XMI,

gde su r i p bezdimenzioni koeficijenti koji se odre-
duju kao za jediniéni izvor sa okruglim otvorom.

Sl. 15. Industrijska hala sa aeracionim otvorima

4.2. Broj jedini¢nih izvora N, koji se koristi pri
proracunu (sa zaokruzivanjem na blizi ceo broj), od-
reduju se po formuli:

N=———,

gde je C, m, rastojanje od centra aeracionog otvora
do tacke za koju se rac¢una koncentracija.

Sumporna koncentracija pnimesa u tadki koja
se nalazi na rastojanju C od centra aeracionog otvo-
ra, od svih N odeljaka, mora se odrediti saglasno
prora¢unu zagadenja od grupe izvora, tj. kao zbir
koncentracije koje poti¢u od svakog elementa po-
sebno.

U zavisnosti od duZine aeracionog otvora N se
ne usvaja vece od 5 do 10.

Sl. 16. Dijagram za odredivanje koeficijenata S, i S.
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4.3. Maksimalna koncentracija §$tetnih materijala
Cyx pri vetru duz aeracionog otvora mora se odrediti
po formuli:

CM = ‘SJ * CM/;

gde je S, bezdimenzioni koeficijent koji zavisi od
odnosa L/Xu' 1 odreduje se prema jednadini:

1 + 045 . L/Xy
14045 L/Xy + 0,1 - (L/Xu)*

Sy =

Rastojanje Xw od nadzemne projekcije centra
aeracionog otvora do tacke gde se pojavljuje maksi-
malna koncentracija Stetnih materija C., odreduje
se prema formuli:

Xu=L/2 4+ 8 Xy,

gde je S, bezdimenzioni koeficijent, zavisan od od-
nosa L/Xx 1 odreduje se po formuli:

1

S =———————,
1+06  L/Xyw

Opasna brzina vetra Uy pri kojoj se dostiZe
maksimalna prizemna koncentracija Cu, odreduje se
po formuli:

UM = UM'.

Koeficijenti S, 1 S; mogu se odrediti pomodcu
dijagrama prikazanog na slici 16.

44, Raspored koncentracija $tetnih materija C na
rastojanju x od centra aeracionog otvora duZ ose
buktinje, pri brzini vetra Uy, nalazi se po formuli:

X' - Cu
C=(&—8) ——,
L
gde je Sy — bezdimenzioni koeficijent koji se odre-
duje prema grafiku — u zavisnosti od odnosa:
2X +L
22X

(pri F =2, 2,5 ili 3 po isprekidanoj liniji),

S — bezdimenzioni koeficijent odreduje se po di-
jagramu u zavisnosti od odnosa

2X—L
2Xw
Pri brzini vetra U = Uw:
X'+ Cu
C=pr(S—S) ——,
L
gde se Sy i Sy odreduju prema odnosima

2X + L 2X—L

i
2pXu' 2p X'

45. Raspored koncentracije $tetnih materija C
na rastojanju X od centra aeracionog otvora pri
vetru brzine U, popre¢no na otvor, nalazi se prema
formuli:

C=S-S -rCu

Koordinatni poletak postavlja se u centar aera-
cionog otvora, osa X usmerava se duz a osa Y nor-
malno na pravac vetra. Koncentracija Stetnih mate-
rija Cy ma rastojanju y od ose buktinje mora se
odrediti po izrazu:

Klimatizacija grejanje hladenje @ Broj 4/1983.
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r- S 2y 2y
Cy=——— ( 1+"—) Ss"{'(l—-—)Ss”}'Cul.
2 L L

gde je: S; bezdimenzioni koeficijent odreden u za-
visnosti od odnosa X/(p-Xu) a Ss, S¢' 1 S — bezdi-
menzioni koeficijenti (dijagram na slici 18), pri:

1 s -
(X/L)* - T <05 Sc= Vv (X/L)y*- 1/U,

i

y X 3 i
So': 0,6 £ V (—) =
2y+L U

pri:

Sl. 17. Dijagram za odredivanje koeficijenata S’; i S
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+—
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gl. 18.S Dijagram za odredivanje koeficijenata S,
6” i 6
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£
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Napomena:

1. Na veéim udaljenostima od aeracionog otvora
pri kojima je odgovaraju¢i bezdimenzioni koeficijent
S; blizak jedinici, aeracioni otvor se moze posmatrati
kao pojedinaéni izvor sa Cu=Cy, Xu=Xu |1
Un = Uy’

2. Pri postojanju nekoliko aeracionih otvora jed-
nog objekta, proradun rasejavanja se mora uraditi
posebno za svaki aeracioni otvor.

Prema navedenoj metodi napravljen je program
za elektronski racunar na fortran-<jeziku (u prilogu).
Kori$¢enjem ovog programa uraden je proradun za-
gadenja okoline fluorovodonikom iz jedne hale u
Kombinatu aluminijuma u Titogradu. Duzina aera-
cionog otvora hale je 456 (m), a otvor se nalazi na
visini od 183 (m) iznad povrdine zemlje. Rezultati
su dati u tabeli.

U programu su koriScene sledede oznake:

A()=A — koeficijent stratifikactje,

F(+)=F — koeficijent koji uzima u obzir
brzinu taloZenja &estica,

G (g/s) = G — maseni iznos sStetnih materija iz
linijskog izvora zagadenja,

L (m)—L — duzina aeracionog otvora,

V, (m’/s)=V, — zapreminski protok gasova ko
jima ‘'se iznose S$tetne materije,

Vis (m’/s)=VIE — efektivni protok gasova (za od-
govarajudi tackasti izvor),

Ds(m) = H — prednik efektivnog otvora odgo-
varajuceg tackastog izvora,

H@m) =H — visina otvora kroz koji se izba-
cuju Stetne materije,

w, (m/s)=WO — brzina gasova u izlaznom otvoru,

U, (m/s)=U0 — brzina vetra,

Uum (m/s)=UM — kritiéna brzina vetra,

U (m/s) =U — racunska brzina vetra,

T, (K) = TG — temperatura gasova na izlazu,

t.(K) =TV — merodavna temperatura okoline,

f(=~)—EF — parametar,

m(+)—EM — parametar,

n(+)—EN — parametar,

Vu (+) — VM — parametar,

Cy'(mg/m’)=CMP — maksimalna koncentracija od
odgovarajuceg tackastog izvora,

dv (=) = DM — parametar,
p (=) = — parametar,
Xu(+) =XM — rastojanje na kome se javlja

maksimalna koncentracija od
tadkastog izvora,

r(+=)=R — parametar,

Si(+)=SI — koeficijent,

S;(+)=82 — koeficijent,

S;(+)=S3 — koeficijent,

Cu(mg/m’)=CM — maksimalna koncentracija od
elementarnog izvora,

C (mg/m?®) =C — koncentracija Stetnih materija u
proizvoljnoj tacki,

Xy, Ya=XA, YA — koordinate pocetne tacke linij-

skog izvora zagadenja (»X« osa
se poklapa sa pravcem i sme-
rom. vetra, a koordinatni pole-
tak je tako odabran i »Y« osa
orijentisana da se Citav linijski
otvor nalazi u prvom kvadrantu
koordinatnog sistema); tacka A
je pocetna tacka linijskog otvo-
ra koja je bliza X osi,

X5, Ys = XB,YB — koordinate krajnje tacke linij-
skog izvora zagadenja (tatka ko-
ja je dalja od X ose),

X, Y, = XP,YP — koordin. pocetne tacke za koju
se racuna koncentracija,
X,Y=XY — koordinate proizvoljne tacke za

koju se raduna koncentracija,

rastojanje krajnjih tadaka aera-

cionog fonara,

c(m) = CE — rastojanje od proizvoljne tacke
za koju se raduna koncentracija
do sredine aeracionog otvora,

X5, Yo = X0,YO — koord. sredine elementarnog od-
secka aeracionog otvora,

b (m)

I
w
|
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Sl. 19. Dijagram toka operacija za program

LAZ A,F,GL ViWo UoH,TGTV,XA YA
XB,YB,XP,YRT,HA,Ny,N2,

[ o= zﬂ,/(i’mw; ]

B:ViE-%A1 [v8-a 12

[ vie = 102 Wo/ 4

]

|
SIN= (XB-XA) /B
COS:(YB-YB)/ B

FF =103 W8-Ct/[H3(1g -Tv)]
EM = 1/(0,67+ 0IYEF +0,30YEF

VM= OS5 VVIE (g —Tv 1/ 1

[R=0,67 U/um+1,67(0/ UM)Z 1,34 (U/uM)3]

[R=3(U/UMY 2 (1W/OMI2-U7UH 2]

J=1
X{J)=XP

-

K)zYP

—Jia

[oe= V- X2y Y |

CM=CMP/ N
(1]
,

- —
XO(l) = XA +{2-1-1)/2- LI SIN
YO(1)= YA «(21-1)/2- LI COS

<{0)-xolar>—2%

R1 = [X1J) = x0(1)]/ XM
Bi =[Y(K) - YO (L /[xtJ)-%0(1)]

Stz 3RI'=8RI +6RI(

S =1,13/(0,13R14+1)

[S1=1/t0-RIZ+2,L7RI-17,6)]

[ st=R1/13,58-R12-35,2R1+1,20) |

]
[c2=w[t+g,cuB2iu+282- U280
T
[CLIKI=C3,KI\R"S1-52:CM ]
Luid

N =N
sin = SIN

cos = COS

HA (m) = HA

broj elementarnih odsecaka,
sinus ugla koji zaklapa aeraci-
oni otvor sa pozitivnim smerom
»Y« ose,

kosinus ugla koji zaklapa aera-
cioni otvor sa pozitivhim sme-
rom »Y« Ose,

rastojanje izmedu dve susedne
tacke za koje se rac¢una koncen-
tracija,

broj tacaka u pravou X ose,
broj tacaka u pravcu Y ose,
parametar; za T=0 racuna se
sa zadatom brzinom vetra, za
T = 0 sa kriticnom.

Program na fortran-jeziku

REAL L1L

LINIJSKI IZVOR ZAGADENJA
DIMENSION C€(50,50),X(50),Y(50),X0(50),Y0(50)
READ (2,10)A,F,G,V1,W0,U0,H,TG, TV

80

10
11
12

26
31

25

30
35

FORMAT (9F8.0)

READ (2,11)XA, YA XB,YB,XP, YP . HAT
FORMAT (8F10.0)

READ (2,12)N1,N2,L

FORMAT (213,F3.0)
DE=2+LsV1/(L#x2*W0=V1)
V1=3-14+DExx2+W0/4

EF =1000*W0==2+«DE/(H**2*(T6—TV))
EM=1./(0.674+0.1*EF+:0.54+0.34=EF**(1./3.))
VM =0.65+(VIE«(TG—TV)/H)==(1./3.)
B=((XB—XA)*:2+(YB—YA)=*2)x%0.5
SIN=(XB—XA)/B

COS=(YB—YA)/B

IF(VM—0.3)25,25,26

IF(VM—2.)30-30,31

EN=1

GO TO 35

EN=3.

GO0 TO 35

EN=3—((VM—0.3)=(4.36—VM))==0.5
CMP=A:«G+F+EM*EN/(H**2%(VIE*(TG—TV))**

«%(1./3.)

)
IF(VM—2)40,40,41

Klimatizacija grejanje hladenje ® Broj 4/1983.
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Tabelarni prikaz rezultata prora¢una pa rafunaru

X/Y 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 3200 2400 2600 2800
200 0,0000  0,0000  0,0000 0,0000  0,0000 0,0000 0,0192 0,0334 0,0270 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
400 0,0000  0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0001 0,0334 0,0662 0,0584 0,0005 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
600 0,0000  0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0011 0,0378 0,0750 0,0605 0,0034 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
800 0,0000 0,06000 0,0000 0,0000 0,0001 0,0032 0,0373 0,0716 0,0555 0,0080 0,0003 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000

1000 0,0000  0,0000  0,0000 0,0000 0,0005 0,0055 0,0348 0,0632 0,0487 0,0114 0,0009 0,0001 0,0000 0,0000 0,0000

1200 0,0000 0,0000 0,0000 0,0001 0,0008 0,0078 0,0317 0,0532 0,0419 0,0137 0,0016 0,0002 0,0000 0,0000 0,0000

1400 0,0000  0,0000  0,0000 0,0003 0,0015 0,0089 0,0285 0.0451 0,0363 0,0143 0,0026 0,0004 0,0001 0,0000 0,0000

1600 0,0000  0,0000  0,0001 0,0004 0,0022 0,6099 0,0255 0,0374 0,0312 0,0145 0,0036 0,0007 0,0001 0,0000 0,0000

1800 0,0000  0,0000 0,0001 0,0005 0,0029 0,0103 0,0227 0,0311 0,0268 0,0142 0,0046 0,0008 0,0002 0,0000 0,0000

2000 0,0000  0,0000  0,0002 0,0007 0,0027 0,0093 0,0206 0,0278 0,0239 0,0128 0,0042 0,0011 0,0003 0,0001 0,0000

2200 0,0000 0,0001 0,0003 0,0010 0,0034 0,0096 0,0183 0,0234 0,0206 0,0124 0,0049 0,0015 0,0005 0,0001 0,0000

2400 0,0000 0,0001 0,0004 0,0013 0,0039 0,0094 0,0161 0,0198 0,0178 0,0117 0,0053 0,0019 0,0006 0,0002 0,0001

2600 0,0001 0,0002  0,0006 0,0016 0,0042 0,0091 0,0143 0,0170 0,0155 0,0108 0,0056 0,0022 0,0008 0,0003 0,0001

2800 0,0001 0,0003 0,0007 0,0019 0,0045 0,0086 0,0127 0,0148 0,0137 0,0100 0,0057 0,0025 0,0010 0,0004 0,0001

3000 0,0001 0,0004 0,0009 0,0021 0,0046 0,0082 0,0114 0,0130 0,0121 0,0093 0,0057 0,0028 0,0012 0,0005 0,0002

3200 0,0002 0,0004 0,0010 0,0024 0,0047 0,0077 0,0103 0,0115 0,0109 0,0086 0,0056 0,0030 0,0014 0,0006 0,0002

3400 0,0002 0,0005 0,0012 0,0025 0,0047 0,0072 0,0093 0,0103 0,0098 0,0080 ¢,0055 0,0031 0,0015 0,0007 0,0003

3600 0,0003 0,0006  0,0014 0,0027 0,0046 0,0068 0,0085 0,0094 0,0089 0,0074 0,0053 0,0032 0,0017 0,0008 0,0004

3800 0,0004  0,0007 - 80015 0,0028 0,0046 0,0064 0,0079 0,0085 0,0082 0,0069 0,0052 0,0033 0,0019 0,0009 0,0005

4000 0,0004  0,0009  0,0016 0,0029 0,0045 0,0060 0,0073 -8,0078 0,0075 0,0065 0,0050 0,0034 0,0020 0,0011 0,0005

4200 0,0005 0,0010 0,0017 0,0029 0,0043 0,0057 0,0068 0,0072 0,0070 0,0061 0,0048 0,0034 0,0021 0,0012 0,0006

4400 0,0006  0,0011 0,0018 0,0029 0,0042 0,0054 0,0063 0,0067 0,0065 0,0057 0,0046 0,0033 0,0022 0,0013 0,0007

4600 0,0006 0,0011 0,0019 0,0030 0,0041 0,0051 0,0059 0,0062 0,0061 0,0054 0,0044 0,0033 0,0022 0,0014 0,0008

4800 0,0007 0,0012 0,0020 0,0029 0,0040 0,0049 0,0055 0,0058 0,0057 0,0051 0,0043 0,0033 0,0023 0,0014 0,0009

5000 0,0008 0,0013 0,0020  0,0029 0,0038 0,0046 0,0052 0,0055 0,0053 0,0049 0,0041 0,0032 0,0023 0,0015 0,0009

5200 0,0009 00014  0,002] 0,0029 0,0037 0,0044 0,0049 0,0052 0,0050 0,0046 0,0040 0,0032 0,0023 0,0016 0,0010

5400 0,0009  0,0014 0,0021 0,0029 0,0036 0,0042 0,0047 0,0049 0,0048 0,0044 0,0038 0,0031 0,0023 0,0016 0,0011

5600 0,0010 0,0015 0,0021 0,0028 0,0035 0,0040 0,0044 0,0046 0,0045 0,0042 0,0037 0,0030 0,0023 0,0017 0,0011

5800 0,0010  0,0015 0,0021 0,0028 0,0034 0,0039 0,0042 0,0044 0,0043 0,0040 0,0035 0,0030 0,0023 0,0017 0,0012

6000 0,0011 0,0016  0,0021 0,0027 0,0033 0,0037 0,0040 0,0042 0,0041 0,0038 0,0034 0,0029 0,0023 0,0017 0,0012

6200 0,0011 0,0016 0,0021 0,0027 0,0032 0,0036 0,0039 0,0040 0,0039 0,0037 0,0033 0,0028 0,0023 0,0018 0,0013

6400 0,0012 0,0016  0,0021 0,0026 0,0031 0,0034 0,0037 0,0038 0,0037 0,0035 0,0032 0,0028 0,0023 0,0018 0,0013

6600 0,0012 0,006  0,0021 0,0026 0,0030 0,0033 0,0035 0,0036 0,0036 0,0034 0,0031 0,0027 0,0022 0,0018 0,0013

6800 0,012 00016  0,0021 0,0025 0,0029 0,0032 0,0034 0,0035 0,0034 0,0033 0,0030 0,0026 0,0022 0,0018 0,0014

7000 0,0013 0,0016 0,0021 0,0024 0,0028 0,0031 0,0033 0,0034 0,0033 0,0032 0,0029 0,0026 0,0022 0,0018 0,0014

7200 0,0013 0,0017  0,0020 0,0024 0,0027 0,0030 0,0032 0,0032 0,0032 0,0030 0,0028 0,0025 0,0021 0,0018 0,0014

7400 0,0013 0,0017  0,0020 0,0023 0,0026 0,0029 0,0030 0,0031 0,0031 0,0029 0,0027 0,0024 0,0021 0,0018 0,0014

7600 0,0013 0,0016  0,0020  0,0023 0,0026 0,0028 0,0029 0,0030 0,0030 0,0028 0,0026 0,0024 0,0021 0,0018 0,0014

7800 0,0013 0,0016  0,0020 0,0022 0,0025 0,0027 0,0028 0,0029 0,0029 0,0028 0,0026 0,0023 0,0020 0,0017 0,0014

8000 0,0013 0,0016  0,0019 0,0022 0,0024 0,0026 0,0027 0,0028 0,0028 0,0027 0,0025 0,0023 0,0020 0,0017 0,0014
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116
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DM =7+VM#+0.5%(1 +0.28*EF**(1./3.))
GO TO 45

DM =4.25xVMs(1.+0.28*EFx(1./3.))
IF(VM—0.5)50,50,51

TF(VM—2)55 55,56

UM =VM=(1.+0.12+EF0.5)

GO TO 60

UM=0.5

GO TO 60

UM=VM

IF(T)66,65,66

U=UM

GO TO 70

U=U0

IF(U/UM—0.25)75,75,76
IF(U/UM—1.)80,80,81
P=0.32+U/UM+0.68

GO TO 85

5 P=3.

GO TO 85

P=843»(1—U/UM)*x5+1
TF(F—2)91,90,90

XM=P+DM+H

GO TO 95

XM =P#(5—F)/4*DM+H
IF(U/UM—1)100,100,101
R=3+U/UM/(2+(U/UM)#*=2—U/UM+2)
GO TO 105

R=0.67+U/UM+1.67%(U/UM)#=x2—1.34=(U/UM**3

J=7
XJ)=XP
CONTINUE
K_

={[
Y(XK)=YP
CONTINUE
CE=((X(J)—(XA+XB)/2)+2+ (Y(K)—
—(YA+YB)/2)%x%2)%+0.5
N =5+«L+«U»x0.5/CE
IF(N—1)176,176,177
1
GO TO 178
TF(N—10)178,178,179
N=10
L1=B/N
CM=CMP/N
I=1
C(J,K)=0
CONTINUE
XO(I)=XA+(2.+1—1)/2«L1%SIN
YO(I)=YA+ (2.41—1)/2«L1+SIN
TF(X(J)—X0(1))110,110,111
R1=(X(J)—XO0OI)/XM
Bl=(Y(K)—YO(I))/(X(J)—XO(I))
IF(R1—1)115,115,116
TF(R1—8.)120,120,121
IF(F—2.)126,125,125
S1=R1/(3.58«R1#**2—35.2«R1+120
GO TO 130

115
120

125
130

170
136
141
135

140

145

146
150

160
165

S1=3+R1x%4—8 *R1**346.“R1**2

GO TO 130

S1=1.13/(0.13+R1xx241)

GO TO 130
S1=1./(0.1+R1#:2+42.46*R1—17.8)
S2=1./((1.4+-84+«U+B1%*2)x(1.4+28.2*U*B1**4))
C(J,K)=C(J,K)+ R*S1xS2+CM
CONTINUE

TF(—N)135,136,136

IF(K—N2)140,141,141
IF(J—N1)145,146,146

I=1+1

GO TO 170

K=K+1

Y(K)=YP+ (K—1)+HA

GO TO 175

J=J+1

XJ)=XP+J)—1)«HA

GO TO 180

WRITE(3,15C)(Y(K),K=1,N2)

FORMAT( ’,8X.15F7.0)
DO 160 J=1,
WRITE(, 165)X(]) (C{J, K)
FORMAT( ',F8.0.15F74
CALL EXIT

END

=1,N2)
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