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U radu je analizirana uloga termotehnickih sistema u procesnim objektima postrojenja za
vlazno odsumporavanje dimnih gasova blokova B1 i B2 termoelektrane ,,Nikola Tesla B*“ u Obre-
novcu. Proces odsumporavanja zasniva se na apsorpciji sumpor-dioksida iz dimnih gasova u suspen-
ziji krecnjaka, pri cemu nastaje gips kao nusproizvod. Kontinuitet ovog hemijskog procesa direktno
zavisi od stabilne pripreme i transporta krecnjacke suspenzije, kao i od rada sistema za tretman i
susenje gipsa. U objektima pripreme krecnjaka i susenja gipsa dolazi do znacajne procesne disipacije
toplote usled rada mlinova, pumpi, transportnih sistema i elektroenergetske opreme. Projektom je
definisan temperaturni opseg rada (minimalno +5 °C u zimskom periodu radi sprecavanja smrzava-
nja instalacija i maksimalno 38 °C u letnjem periodu), kao i mehanicka ventilacija velikog kapaciteta
radi odvodenja viska toplote. Rad pokazuje da odvodenje toplote predstavlja faktor pouzdanosti
sistema za odsumporavanje. Porast temperature iznad projektovanih vrednosti dovodi do pregreva-
nja elektromotora, smanjenja pouzdanosti mehanickih sklopova i poveéanog rizika od zastoja u pri-
premi reagensa. Svako narusavanje kontinuiteta pripreme krecnjacke suspenzije direktno utice na
stepen uklanjanja sumpor-dioksida, c¢ime se smanjuje ekoloska efikasnost postrojenja. Mehanicka
ventilacija, stoga, nije samo prateci tehnicki sistem, vec¢ integralni deo tehnoloske stabilnosti procesa
odsumporavanja. Analiza ukazuje da odrzavanje projektovanog temperaturnog rezima obezbeduje
stabilan rad sistema pripreme reagensa, kontinuitet hemijske reakcije u apsorberu i pouzdano ispu-
njavanje ekoloskih zahteva. Rad naglasava znacaj integracije termotehnickih i procesnih aspekata u
analizi i projektovanju savremenih postrojenja za odsumporavanje dimnih gasova.

The paper work analyzes the role of thermal engineering systems in the process facilities of the
wet flue gas desulfurization units of blocks B1 and B2 at the "Nikola Tesla B" thermal power plant in
Obrenovac. The desulfurization process is based on the absorption of sulfur dioxide from flue gases
in a limestone suspension, resulting in gypsum as a by-product. The continuity of this chemical pro-
cess directly depends on the stable preparation and transportation of the limestone suspension, as
well as the operation of the gypsum treatment and drying systems. In the limestone preparation and
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gypsum drying facilities, significant process heat dissipation occurs due to the operation of mills,
pumps, transport systems, and electrical equipment. The project defines the operating temperature
range (minimum +5 °C in the winter period to prevent freezing of installations and a maximum of 38
°C in the summer period), as well as high-capacity mechanical ventilation to remove excess heat. The
study shows that heat removal is a reliability factor for the desulfurization system. An increase in
temperature above the designed values leads to overheating of the electric motors, reduced reliability
of mechanical assemblies, and an increased risk of downtime in reagent preparation. Any disruption
in the preparation of the limestone suspension directly affects the degree of sulfur dioxide removal,
thereby reducing the environmental efficiency of the plant. Mechanical ventilation, therefore, is not
just an auxiliary technical system, but an integral part of the technological stability of the desulfuri-
zation process. The results indicate that maintaining the designed temperature regime ensures stable
operation of the reagent preparation system, continuity of the chemical reaction in the absorber, and
reliable fulfillment of environmental requirements. The paper emphasizes the importance of integra-
ting thermotechnical and process aspects in the analysis and design of modern flue gas desulfuriza-
tion plants.

1. Uvod

Termoelektrane na ugalj i dalje predstavljaju znacajne proizvodne kapacitete u elektroenerget-
skim sistemima, ali njihov rad zahteva primenu sloZenih sistema za smanjenje emisija zagadujucih
materija. Jedan od kljuénih problema jeste emisija sumpor-dioksida, koji nastaje sagorevanjem uglja
I mora se ukloniti pre ispustanja dimnih gasova u atmosferu. U tom kontekstu, vlazno odsumpravanje
dimnih gasova predstavlja jednu od najrasprostranjenijih i najefikasnijih tehnologija za uklanjanje
sumpor-dioksida iz dimnih gasova termoenergetskih postrojenja [1].

Proces vlaznog odsumporavanja zasniva se na kontaktu dimnih gasova sa kre¢njackom suspen-
zijom u apsorberu, gde sumpor-dioksid prelazi iz gasne faze u te¢nu fazu i dalje reaguje sa kalcijum-
karbonatom. Kao krajnji proizvod procesa nastaje gips, dok se precis¢eni dimni gasovi odvode ka
dimnjaku. Savremena istrazivanja pokazuju da efikasnost ovog procesa ne zavisi samo od hemijske
reakcije, ve¢ 1 od hidrodinamike apsorbera, protoka suspenzije, koncentracije reagensa, pH vrednosti,
rada pumpi i upravljanja pomo¢nim sistemima [1], [2].

U termoelektrani ,,Nikola Tesla B* u Obrenovcu, za blokove B1 i B2, primenjen je sistem vlaz-
nog odsumporavanja dimnih gasova u kome se dimni gasovi nakon elektrofiltarskog postrojenja spro-
vode do apsorbera, dok se kre¢njak transportuje, melje i priprema u obliku suspenzije koja se koristi
kao reagens. Nastala suspenzija gipsa se zatim tretira, skladisti ili transportuje dalje, u zavisnosti od
nacina kori$¢enja ili deponovanja. Prema dostavljenoj projektnoj dokumentaciji, kontinuitet ovog
procesa zavisi od stabilnog rada sistema za pripremu kre¢njaka, pumpnih stanica, sistema za suSenje
gipsa i pratec¢ih termotehnickih instalacija.

Poseban znac¢aj u ovom radu ima analiza procesne disipacije toplote. U objektima za mlevenje
kre¢njaka, suSenje gipsa, pumpnim stanicama i elektroenergetskim prostorijama toplota nastaje usled
rada elektromotora, mlinova, pumpi, transportnih sistema i transformatora. Ukoliko se ta toplota ne
odvodi kontrolisano, dolazi do povecanja temperature u procesnim prostorima, §to moze negativno
uticati na radnu pouzdanost opreme 1 stabilnost pripreme reagensa. Time se termotehnicki sistemi,
posebno mehanicka ventilacija, ne mogu posmatrati samo kao pomoc¢ni sistemi, ve¢ kao deo funkci-
onalne stabilnosti procesa odsumporavanja.

Savremena istrazivanja iz oblasti upravljanja sistemima vlaznog odsumporavanja ukazuju da je
optimizacija rada ovih postrojenja visekriterijumski problem, jer se istovremeno moraju zadovoljiti
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zahtevi za visok stepen uklanjanja sumpor-dioksida, smanjenje potroSnje energije, stabilnost rada
opreme 1 prihvatljivi operativni troSkovi [3]. Zbog toga analiza termotehnickih uslova u procesnim
objektima ima S§iri znacaj: ona povezuje pouzdanost pomoc¢nih sistema sa hemijskom efikasnos¢u
apsorpcije i ukupnom ekoloskom funkcijom postrojenja.

Dodatni istrazivacki znacaj ogleda se u ¢injenici da toplota koja se odvodi mehanickom venti-
lacijom predstavlja oblik niskotemperaturne otpadne toplote. Prema savremenoj literaturi, iskori$¢e-
nje otpadne toplote u industrijskim sistemima moze doprineti Smanjenju potrosnje energije, ali izbor
tehnologije zavisi od temperaturnog nivoa, raspolozivog toplotnog toka, rezima rada, ekonomskih
ograni¢enja i mogucénosti integracije u postojece procese [4], [S]. U slucaju postrojenja za odsumpo-
ravanje, primarni zadatak ventilacije jeste odrzavanje projektovanog temperaturnog reZima i zastita
opreme, dok se potencijal rekuperacije toplote moze posmatrati kao dodatni pravac unapredenja e-
nergetske efikasnosti.

Cilj ovog rada je da se analizira uloga termotehnickih sistema u obezbedivanju stabilnog rada
procesnih objekata postrojenja za vlazno odsumporavanje dimnih gasova. Poseban fokus stavljen je
na znacaj mehanicke ventilacije u odvodenju procesne toplote, spre¢avanju termickog preopterecenja
opreme i ocuvanju kontinuiteta pripreme kre¢njacke suspenzije. Na taj nacin rad povezuje tehnoloski
proces odsumporavanja, pouzdanost pomo¢nih sistema i mogucénost energetskog unapredenja kroz
razmatranje niskotemperaturne otpadne toplote.

2. Tehnoloski opis procesa vlaznog odsumporavanja dimnih gasova

Proces vlaznog odsumporavanja dimnih gasova predstavlja jedan od najznacajnijih tehnoloskih
postupaka za smanjenje emisije sumpor-dioksida iz termoenergetskih postrojenja na ugalj. Njegova
osnovna svrha je izdvajanje sumpornih jedinjenja iz dimnih gasova pre njihovog ispustanja u atmos-
feru, Cime se znacajno smanjuje negativan uticaj rada termoelektrane na zivotnu sredinu.

U termoelektrani ,,Nikola Tesla B“ u Obrenovcu, blokovi B1 i B2 koriste lignit iz Kolubarskog
ugljenog basena kao osnovno gorivo. Sagorevanjem uglja u kotlovskom postrojenju oslobada se ve-
lika koli¢ina toplotne energije koja se koristi za proizvodnju vodene pare i pokretanje turbinskog
postrojenja, ali istovremeno nastaju i dimni gasovi koji sadrze ¢vrste Cestice, sumpor-dioksid i druge
gasovite produkte sagorevanja .

Dimni gasovi najpre prolaze kroz elektrofiltarsko postrojenje, gde se vrsi uklanjanje letec¢eg
pepela i ¢vrstih Cestica. Nakon toga, gasovi se sprovode do postrojenja za odsumporavanje, gde se
vr$i dodatno preciS¢avanje uklanjanjem sumpor-dioksida. Posle prolaska kroz sistem za odsumpora-
vanje, precis¢eni dimni gasovi prolaze kroz vlazan dimnjak i zatim se ispustaju u atmosferu .

Osnovni princip procesa zasniva se na apsorpciji sumpor-dioksida iz dimnih gasova u suspen-
ziji krecnjaka. Kre¢njak se doprema kamionskim i zeleznickim transportom do postrojenja, gde se
vrsi njegov prijem, skladistenje, transport i mlevenje. Nakon toga, mleveni kre¢njak se mesa sa vo-
dom i formira suspenziju odgovarajucih karakteristika koja se koristi kao reagens u procesu odsum-
poravanja .

Formirana kre¢njacka suspenzija transportuje se do apsorbera, gde dolazi u direktan kontakt sa
dimnim gasovima. U apsorberu se odvija hemijska reakcija u kojoj sumpor-dioksid iz gasne faze
reaguje sa kalcijumom iz kre¢njaka, pri ¢emu dolazi do njegovog vezivanja i formiranja gipsa kao
nusproizvoda procesa. Na ovaj nacin gasoviti zagadiva¢ se pretvara u kontrolisani ¢vrsti proizvod
koji se moze dalje tretirati i skladistiti.
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Nastala suspenzija gipsa odvodi se do postrojenja za uguscenje i tretman gipsa. Deo proizvede-
nog gipsa moze se koristiti kao sekundarna sirovina u industriji, dok se neiskori$¢ene koli¢ine tran-
sportuju hidraulickim putem do deponije gipsa. Time se dodatno smanjuje negativan uticaj procesa
na zivotnu sredinu i obezbedava kontrolisano upravljanje nusproizvodima .

Pored glavnog hemijskog procesa u apsorberu, za stabilan rad sistema od klju¢nog znacaja su
pomo¢ni tehnoloski objekti, kao §to su skladiSte kre¢njaka i gipsa, objekat za mlevenje krecnjaka sa
silosima i rezervoarima gotove suspenzije, objekat za susenje gipsa, pumpne stanice i elektroenerget-
ski objekti. Kontinuitet pripreme reagensa i transport suspenzije direktno odreduju efikasnost procesa
apsorpcije sumpor-dioksida.

U ovim objektima dolazi do znacajne procesne disipacije toplote usled rada mlinova, pumpi,
transportnih sistema, elektromotora i transformatora. Ukoliko se ova toplota ne odvodi na adekvatan
nacin, dolazi do povecanja temperature u procesnim halama, §to moZe izazvati pregrevanje opreme,
smanjenje pouzdanosti rada i1 prekide u procesu pripreme reagensa. Iz tog razloga, termotehnicki
sistemi grejanja, klimatizacije i mehanicke ventilacije predstavljaju sastavni deo tehnoloske stabilno-
sti procesa vlaznog odsumporavanja dimnih gasova.

Moze se zakljuciti da proces odsumporavanja nije iskljuc¢ivo hemijski proces vezan za apsorber,
ve¢ slozen tehnoloski sistem u kome pouzdan rad pomo¢nih objekata i termotehnickih instalacija
direktno utice na ukupnu efikasnost, kontinuitet rada i ekoloSku prihvatljivost celokupnog postroje-
nja.

3. Termotehnicki uslovi u procesnim objektima

Pouzdan rad postrojenja za vlazno odsumporavanje dimnih gasova ne zavisi isklju¢ivo od efi-
kasnosti hemijskog procesa apsorpcije sumpor-dioksida u apsorberu, ve¢ i od stabilnih termotehnic-
kih uslova u pomo¢nim procesnim objektima. Objekti za pripremu kre¢njaka, susenje gipsa, pumpne
stanice 1 elektroenergetska postrojenja predstavljaju kljucne tacke sistema u kojima se obezbeduje
kontinuitet pripreme reagensa i stabilnost celokupnog tehnoloSkog procesa.

U ovim objektima prisutna je znacajna procesna disipacija toplote koja nastaje kao posledica
rada mlinova za kre¢njak, pumpi, transportnih sistema, elektromotora, transformatora i druge elektro-
energetske opreme. Deo elektri¢ne energije utrosene za rad opreme ne pretvara se u koristan meha-
nicki rad, ve¢ se oslobada u vidu toplote. Ova toplota predstavlja stalni toplotni izvor u zatvorenom
prostoru 1, ukoliko se ne odvodi kontrolisano, dovodi do povecanja temperature vazduha u procesnim
halama.

Projektom su definisani spoljasnji projektni parametri koji predstavljaju osnovu za proracun
termotehnickih instalacija. U zimskom periodu spoljasnja projektna temperatura iznosi —12,1 °C, uz
relativnu vlaznost vazduha od 90 %, broj stepen-dana 2520 i trajanje grejnog perioda od 175 dana.
Srednja temperatura grejnog perioda iznosi 5,6 °C. U letnjem periodu spoljasnja projektna tempera-
tura iznosi 35 °C, dok je spoljasnja relativna vlaznost vazduha 33 % .

Na osnovu ovih parametara definisan je unutrasnji temperaturni rezim rada procesnih objekata.
Minimalna dozvoljena temperatura u zimskom periodu iznosi +5 °C i predstavlja granicu zastitnog
grejanja Ciji je osnovni cilj spreCavanje smrzavanja procesnih instalacija, cevovoda i transportnih
sistema. U objektima za mlevenje krecnjaka, suSenje gipsa, pumpnim stanicama i kompresorskim
stanicama ovo grejanje se ostvaruje pomocu elektri¢nih kalorifera koji se aktiviraju kada temperatura
u prostoru padne ispod zadate vrednosti .

Maksimalna dozvoljena temperatura u letnjem periodu definisana je na nivou od 38 °C. Ova
vrednost predstavlja gornju granicu sigurnog rada procesne i elektroopreme. Povecanje temperature
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iznad projektovane vrednosti dovodi do pregrevanja elektromotora, ubrzanog starenja izolacionih
materijala, smanjenja pouzdanosti lezajeva i mehanickih sklopova, kao i1 povecanog rizika od hava-
rijskih zastoja. Posebno je znacajno Sto svaki prekid rada mlinova ili pumpi direktno utice na pri-
premu krecnjacke suspenzije, ¢ime se smanjuje koli¢ina reagensa u apsorberu i naruSava efikasnost
procesa uklanjanja sumpor-dioksida.

1z tog razloga projektovana je mehanicka ventilacija velikog kapaciteta sa zadatkom eliminacije
disipirane toplote i odrzavanja stabilne unutraS$nje temperature. U objektu za mlevenje kre¢njaka i u
objektu za suSenje gipsa ugradeni su aksijalni ventilatori postavljeni u gornjim zonama fasade
objekta, dok se nadoknada izbacenog vazduha vrsi preko zastitnih Zaluzina sa motornim pogonom.
Sistem ventilacije dimenzionisan je za temperatursku razliku od 5 °C, a kontrola rada ventilatora vrsi
se preko termostata postavljenih u prostorijama. Kada temperatura prede zadatu vrednost, ventilatori
se automatski ukljucuju, dok se zaluzine otvaraju i omogucavaju strujanje svezeg vazduha .

U objektima gde borave zaposleni, kao Sto su skladiste krecnjaka 1 gipsa i elektroprostorije,
pored zastitnog grejanja primenjeni su i sistemi klimatizacije tipa single split sa inverter tehnologi-
jom, ¢ime se obezbeduju odgovarajuéi uslovi rada i zastita osetljive elektroopreme. U prostorijama
transformatora i elektroenergetskih sistema dodatno je projektovana prinudna ventilacija radi odvo-
denja toplote koja nastaje usled znaCajne disipacije transformatora i elektri¢ne opreme.

Moze se zakljuciti da termotehnicki uslovi u procesnim objektima predstavljaju jedan od kljuc-
nih faktora pouzdanosti sistema za vlazno odsumporavanje dimnih gasova. OdrZavanje projektova-
nog temperaturnog rezima nije pitanje komfora, ve¢ osnovni uslov za kontinuitet pripreme reagensa,
stabilnost hemijskog procesa u apsorberu i ispunjavanje ekolo3kih zahteva rada termoelektrane.

4. Analiza mehanicke ventilacije i odvodenja procesne toplote

Mehanicka ventilacija u postrojenju za vlazno odsumporavanje dimnih gasova ima znatno Siru
funkciju od klasi¢ne razmene vazduha u zatvorenom prostoru. Njena osnovna uloga nije obezbediva-
nje komfornih uslova rada, ve¢ odrzavanje termicke stabilnosti procesnih objekata i spreCavanje ne-
gativnog uticaja procesne disipacije toplote na pouzdanost rada celokupnog sistema.

U objektima za mlevenje krec¢njaka, susenje gipsa, pumpnim stanicama i elektroenergetskim
prostorijama prisutni su stalni izvori toplote nastali radom tehnoloske opreme. Mlinovi za pripremu
kre¢njaka, elektromotori velike snage, transportni sistemi, pumpe i transformatori oslobadaju zna-
¢ajnu koli¢inu toplote kao posledicu elektri¢nih 1 mehanickih gubitaka. Ova toplota se akumulira u
prostoru i, ukoliko se ne odvodi kontrolisano, dovodi do porasta temperature iznad projektovanih
granica.

Projektom je definisano da maksimalna temperatura u procesnim objektima ne sme preci 38 °C.
Ova vrednost nije odredena slucajno, ve¢ predstavlja granicu nakon koje dolazi do znacajnog sma-
njenja pouzdanosti rada opreme. PoviSena temperatura izaziva pregrevanje elektromotora, smanjenje
radnog veka izolacionih sistema, pove¢ano habanje lezajeva i mehanickih spojeva, kao i ¢eS¢e pojave
zastoja 1 havarijskih stanja. U uslovima kontinuiranog industrijskog procesa, ¢ak i kratkotrajni zastoj
moze izazvati ozbiljne posledice po rad celokupnog sistema. Dodatni znac¢aj termotehnickih sistema
ogleda se u Cinjenici da mehanicka ventilacija direktno uti¢e na energetsku efikasnost 1 radni vek
industrijske opreme u uslovima visokog toplotnog optere¢enja. Savremena istrazivanja pokazuju da
nepravilno dimenzionisani ili nedovoljno efikasni ventilacioni sistemi dovode do povec¢anja unutras-
njih temperatura, veéeg optere¢enja elektromotora, smanjenja pouzdanosti rada i povecanja potrosnje
elektri¢ne energije usled dodatnih gubitaka u sistemu. Optimizacija ventilacionih reZima omogucava
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ne samo odrzavanje projektovanih temperaturnih granica, ve¢ i smanjenje operativnih troSkova, po-
vecanje energetske efikasnosti i produZzenje eksploatacionog veka opreme. U procesnim objektima
postrojenja za odsumporavanje, gde je prisutna kontinuirana disipacija toplote usled rada mlinova,
pumpi i transportnih sistema, pravilno projektovana mehanicka ventilacija predstavlja jedan od
osnovnih uslova za stabilan i dugoro¢an rad celokupnog tehnoloskog sistema [6].

Posebno kriti¢an uticaj pregrevanja odnosi se na sistem pripreme kre¢njacke suspenzije. Mle-
venje kre¢njaka i transport suspenzije predstavljaju osnovu za kontinuirano snabdevanje apsorbera
reagensom neophodnim za hemijsku reakciju uklanjanja sumpor-dioksida. Ukoliko zbog termi¢kog
preopterec¢enja dode do zastoja mlinova, pumpi ili transportnih sistema, dolazi do smanjenja koli¢ine
kre¢njacke suspenzije koja ulazi u apsorber. Posledi¢no se smanjuje stepen apsorpcije sumpor-diok-
sida, povecava emisija zagadujuc¢ih materija i naruSava osnovna ekoloska funkcija postrojenja.

Iz tog razloga, mehanicka ventilacija predstavlja direktan faktor ekoloSke efikasnosti sistema
za odsumporavanje. Njena funkcija nije samo tehnicka zastita opreme, ve¢ 1 oCuvanje kontinuiteta
hemijskog procesa u apsorberu. Stabilna temperatura u procesnim objektima omogucava stabilan rad
pomoc¢nih sistema, a time i konstantan stepen uklanjanja sumpor-dioksida iz dimnih gasova. Projek-
tovano reSenje zasniva se na primeni aksijalnih ventilatora velikog kapaciteta postavljenih u gornjim
zonama objekata, gde se akumulira najtopliji vazduh. Sistem rada je automatizovan preko termostat-
ske kontrole. Kada temperatura u prostoru prede zadatu vrednost, ventilatori se ukljucuju, a motorne
zaluzine omogucavaju ulazak svezeg spoljnog vazduha. Na taj nacin se ostvaruje kontinuirano odvo-
denje viska toplote 1 odrzavanje stabilnog temperaturnog rezima. Kada ventilatori nisu u radu, nepo-
vratne klapne i1 zatvaranje Zaluzina spreCavaju nezeljenu infiltraciju vazduha i1 dodatne energetske
gubitke .

Sa energetskog aspekta, procesna toplota koja se odvodi ventilacijom predstavlja oblik nisko-
temperaturne otpadne toplote. Iako je u ovom projektu tretirana iskljucivo kao nezeljeni nusprodukt
koji mora biti uklonjen radi stabilnosti sistema, teorijski postoji moguénost njenog delimi¢nog isko-
riS¢enja kroz sisteme rekuperacije, pre svega za predgrevanje svezeg vazduha u zimskom periodu ili
za pomocne sisteme grejanja. Medutim, zbog relativno niskog temperaturnog nivoa, rasprsenosti
izvora i prioriteta koji je dat pouzdanosti rada, projektno reSenje je usmereno na bezbedno i efikasno
odvodenje toplote, a ne na njeno energetsko iskorisc¢enje.

Analiza pokazuje da mehanicka ventilacija nije pomo¢ni, ve¢ integralni deo tehnoloskog pro-
cesa vlaznog odsumporavanja dimnih gasova. Njena uloga direktno uti¢e na stabilnost rada sistema
pripreme reagensa, pouzdanost opreme i kontinuitet hemijske reakcije u apsorberu. Odrzavanje pro-
jektovanih temperaturnih granica predstavlja osnovni preduslov za siguran rad postrojenja i ostvari-
vanje projektovane ekoloske efikasnosti sistema.

5. Zakljucak

Postrojenje za vlazno odsumporavanje dimnih gasova u termoelektrani ,,Nikola Tesla B u
Obrenovcu predstavlja jedan od kljuénih tehnoloskih sistema za smanjenje emisije sumpor-dioksida
i uskladivanje rada termoenergetskih blokova sa savremenim ekoloskim zahtevima. Osnovni princip
rada zasniva se na apsorpciji sumpor-dioksida iz dimnih gasova u suspenziji kre¢njaka, pri ¢emu
nastaje gips kao nusproizvod procesa. Efikasnost ovog sistema direktno zavisi od kontinuiteta pri-
preme reagensa, stabilnog rada pomoc¢nih objekata i pouzdanosti celokupnog tehnoloskog lanca.

Analizom je utvrdeno da termotehnicki sistemi imaju znacajno vec¢i znac¢aj od klasi¢ne funkcije
grejanja i ventilacije objekata. U procesnim objektima, kao Sto su objekat za mlevenje kre¢njaka,
objekat za suSenje gipsa, pumpne stanice i elektroenergetski prostori, prisutna je znacajna procesna
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disipacija toplote nastala radom mlinova, pumpi, elektromotora, transformatora i transportnih
sistema. Ova toplota predstavlja stalni izvor termickog opterecenja koji, ukoliko se ne odvodi ade-
kvatno, moZe dovesti do pregrevanja opreme, smanjenja pouzdanosti rada i zastoja u pripremi kre¢-
njacke suspenzije.

Posebno je pokazano da prekid rada sistema pripreme reagensa direktno uti¢e na proces apsor-
pcije sumpor-dioksida u apsorberu. Smanjenje koli¢ine kre¢njacke suspenzije dovodi do smanjenja
stepena uklanjanja sumpor-dioksida, povecanja emisije zagadujué¢ih materija i Smanjenja ukupne e-
koloske efikasnosti postrojenja. Na taj nacin termotehnicki uslovi u pomoénim objektima postaju
direktno povezani sa osnovnom funkcijom sistema za odsumporavanje. Projektovana mehanicka ven-
tilacija velikog kapaciteta, sa aksijalnim ventilatorima, termostatskom kontrolom i automatskim do-
vodom svezeg vazduha, omogucava odrzavanje maksimalne unutrasnje temperature od 38 °C 1 spre-
¢ava termicko preopterecenje procesne opreme. Zastitni sistemi grejanja obezbeduju minimalnu tem-
peraturu od +5 °C u zimskom periodu, ¢ime se spre¢ava smrzavanje procesnih instalacija i odrzava
kontinuitet rada sistema.

Rad potvrduje da mehanicka ventilacija nije pomo¢ni tehnicki sistem, ve¢ integralni deo tehno-
loSke stabilnosti procesa vlaznog odsumporavanja dimnih gasova. Odrzavanje projektovanog tempe-
raturnog rezima predstavlja osnovni uslov za pouzdan rad sistema pripreme reagensa, stabilnost he-
mijske reakcije u apsorberu i ispunjavanje ekoloskih zahteva rada termoelektrane.

Poseban znacaj ogleda se u povezivanju termotehnickih i procesnih aspekata rada industrijskog
postrojenja. Pokazano je da se efikasnost procesa odsumporavanja ne moze posmatrati isklju¢ivo kroz
hemijsku reakciju u apsorberu, ve¢ kroz celokupan sistem u kome termicka stabilnost pomoc¢nih obje-
kata predstavlja jedan od kljucnih faktora pouzdanosti i dugoro¢nog rada postrojenja.
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